brembana impact | brembana formax

brembana sprint | brembana gixa
CNC-Portalfrase mit 5 Achsen
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CMS ist Teil der SCM Gruppe, einem Technologie Weltmarkfiihrer bei der
Bearbeitung von einer Vielzahl von Materialien, wie z.B. Holz, Plastik, Glas, Stein,
Metall und Kompositmaterialien. Die weltweit agierenden Einzelfirmen der Gruppe
sind verlassliche Partner von filhrenden Industrieherstellern in verschiedensten
Markten, wie z.B. der Mobelindustrie, Automobilbau, Aerospace, Schiffsbau
und der plastikverarbeitenden Industrie.

Die SCM Gruppe koordiniert, unterstitzt, entwickelt und fertigt lhre Produkte
in 3 groBen, hoch technologisierten, Produktionsstandorten und agiert auf 5
Kontinenten mit Hilfe von mehr als 4.000 Angestellten. Dlie SCM Gruppe,
fortgeschrittenstens Know-How im Bereich des industriellen Maschinenbaus
und Sonderkomponenten.

CMS SpA produziert Maschinen und Anlagen flr die Bearbeitung von Verbund-
und Kohlefaserwerkstoffen, Aluminium, Leichtmetallen, Kunststoffen, Glas, Steinen
und Metallen. Das Unternehmen wurde 1969 von Hermn Pietro Aceti mit dem Ziel
gegriindet, den Kunden maBgeschneiderte und hochmoderne Lésungen anzubie-
ten, die auf einem auBerordentlichen Verstandnis ihrer Produktionsanforderungen
basieren. Das stetige Wachstum von CMS in den einzelnen Bereichen entspringt
bedeutenden technologischen Innovationen. Sie sind der Ertrag aus umfangreichen
Investitionen in Forschung und Entwicklung sowie aus Ubernahmen von Premiu-
munternehmen.

~Cms

stone technology

CMS Stone Technology bietet richtungsweisende Lésungen fir die Bearbeitung von Marmor, Natursteinen und Verbundsteinen
an. Unter dem Markennamen Brembana Macchine produzierte CMS Stone Technology in den 80er Jahren unter Fiihrung
des Griinders Pietro Aceti als erster Hersteller ein Bearbeitungszentrum fir Steinarbeiten. CMS Stone Technology steht
seinen Kunden seit jeher als zuverlassiger Technologiepartner beim Entwickeln einzigartiger Losungen fiir das Bauwesen, die
Architektur, die Innen- und AuBendekoration und tberall dort zur Verfiigung, wo Stein- und Marmorprodukte eingesetzt werden.
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BREMBANA IMPACT

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

CNC-BRUCKENSAGE MIT 5 ACHSEN IN MONOBLOCKBAUWEISE

brembana impact eignet sich ideal flir alle Bearbeitungsstatten, die bei maBvoller Investition eine voll ausgestattete Maschine suchen. Die Frase filhrt
geradlinige, geformte, vertikale und geneigte Schnitte, 3D-Profile, Rdumen und Schriften aus. Ihr normales Einsatzgebiet umfasst das Schneiden von
Marmor, Granit, Kunststein, Keramikplatten und Steinblécken. Aufgrund ihrer monolithischen Stiitzkonstruktion sind keine Fundamente notwendig;
zusatzlich wird dadurch der Installations- und Inbetriebnahmeaufwand minimiert.

Das Gewicht der bis zu 5,7 Tonnen schweren Frase garantiert perfekte Steifigkeit, um folgende Produkte zu realisieren:

Klichenplatten

Waschbeckenplatten
Wandverkleidungsplatten (intern und extern)
FuBbtden

Schwellen, Treppen und Fensterbanke
Stadtebauliche Ausstattungen

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Uniibertroffene mechanik: Das Maschinengewicht von bis zu 5.700 kg garantiert eine optimale Absorption aller durch die
Bearbeitungsvorgange erzeugten Spannungen und gewahrleistet lebenslang eine hohe und konstante Prazision. Das direkt und ohne
zuséatzliche Betonarbeiten am Boden verankerte Stahlfundament erhdht die Stabilitat und die Leistung der Maschine.

Prazise bewegungen: Die Prazision aller Bauteile garantiert erstklassige Qualitat. Sie wird durch biirstenlose Motoren und deren
hochprézise Getriebe sowie gehartete und geschliffene Kugelumlauffiihrungen gewahrleistet.

Maximale freiheit fiir ihre projekte: Die Rotationsachsen und die Linearachsen sind komplett miteinander interpoliert. Die Maschine
verwandelt sich daher nach Bedarf in ein 5-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum.

33% mehr produktivitat ohne zusatzliche manuelle tatigkeiten: Dank des Vakuummanipulators lassen sich die geschnittenen Werkstiicke
automatisch versetzen. Dies optimiert den Plattenzuschnitt und verringert den Abschnitt.
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BREMBANA FORMAX

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

CNC-PORTALFRASMASCHINE MIT 5 ACHSEN

Die Portalfrdse brembana formax ist ein CNC-Bearbeitungszentrum mit 5 interpolierten Achsen. Sie verfiigt Gber einen Drehkopf und einen WlCHTIGE VORTE”_E FUR DEN KAU FER

feststehenden Arbeitstisch, mit denen sich fast alle Bearbeitungen an Marmor-, Granit-, Kunststein- und Keramikplatten sowie Steinblocken ausflhren
lassen: geradlinige, geformte, vertikale und geneigte Schnitte, 3D-Profile und Raumen.
Diese duBerst vielseitig konfigurierbare Maschine wird allen Anforderungen moderner Bearbeitungsstatten gerecht:

+ Niibertroffene mechanik: Die Verfahrkonstruktion der Briicke gleitet auf getrennten Widerlagern aus Mauerwerk oder Stahl und
garantiert durch ihre Robustheit und Steifigkeit flir vollendete Arbeitsergebnisse wahrend der gesamten Maschinenstandzeit.

*  Kuchenplatten + Préazise hewegungen: Die Prazision aller Bauteile garantiert erstklassige Qualitat. Sie wird durch birstenlose Motoren und deren
®  Waschbeckenplatten hochprézise Getriebe sowie gehartete und geschliffene Kugelumlauffiihrungen gewahrleistet.

e Wandverkleidungsplatten (intern und extern)

e FuBbaden + Technologie ohne grenzen: Die Maschine kann mit einer leistungsstarken ISO 50 Elektrospindel ausgestattet werden. Gemeinsam mit
e Schwellen, Treppen und Fensterbénke den 5 interpolierten Achsen verwandelt dies die Maschine in ein modernes und vollstandiges 5-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum.
L]

Stadtebauliche Ausstattungen . . .
8 +  33% mehr produktivitat ohne zusétzliche manuelle tétigkeiten: Dank des Vakuummanipulators lassen sich die geschnittenen Werkst(icke

automatisch versetzen. Dies optimiert den Plattenzuschnitt und verringert den Abschnitt.
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BREMBANA SPRINT

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

CNC-PORTALFRASE MIT 5 ACHSEN

Die Portalfrase brembana sprint ist ein CNC-Bearbeitungszentrum mit 5 interpolierten Achsen. Sie verflgt (iber einen Drehkopf und einen feststehenden
Arbeitstisch, mit denen sich fast alle Bearbeitungen an Platten und Blocken ausfiihren lassen: geradlinige, geformte, vertikale und geneigte Schnitte,
3D-Profile und R&umen. Sie fiihrt ganze oder inkrementierende Bearbeitungsdurchgange aus und stellt Produkte aus Marmor, Granit, Kunststein und
Keramik her. Der erhthte Portalhub (4250 mm) gewahrleistet das Bearbeiten groBer Platten. Diese duBerst vielseitig konfigurierbare Maschine wird
allen Anforderungen groBer Bearbeitungsstétten mit hoher Produktivitat gerecht:

Klichenplatten

Waschbeckenplatten
Wandverkleidungsplatten (intern und extern)
FuBbdden

Schwellen, Treppen und Fensterbanke
Stadtebauliche Ausstattungen

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Uniibertroffene mechanik: Die Verfahrkonstruktion der Briicke gleitet auf getrennten Widerlagern aus Mauerwerk oder Stahl und
garantiert durch ihre Robustheit und Steifigkeit fiir vollendete Arbeitsergebnisse wahrend der gesamten Maschinenstandzeit.

Prézise bewegungen: Die Prazision aller Bauteile garantiert erstklassige Qualitat. Sie wird durch biirstenlose Motoren und deren
hochprazise Getriebe sowie gehartete und geschliffene Kugelumlauffilhrungen gewahrleistet.

Technologie ohne grenzen: Die Maschine kann mit einer leistungsstarken 1SO 50 Elektrospindel ausgestattet werden. Gemeinsam mit
den b interpolierten Achsen verwandelt dies die Maschine in ein modernes und vollstandiges 5-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum.

33% mehr produktivitat ohne zusatzliche manuelle tatigkeiten: Dank des Vakuummanipulators lassen sich die geschnittenen Werkstiicke
automatisch versetzen. Dies optimiert den Plattenzuschnitt und verringert den Abschnitt.
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BREMBANA GIXA

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

CNC-PORTALFRASE MIT 5 ACHSEN FUR GROSSE BEARBEITUNGEN

Die Portalfrase brembana gixa ist ein CNC-Bearbeitungszentrum mit 5 interpolierten Achsen. Sie verfligt tiber einen Drehkopf und einen feststehenden
Arbeitstisch, mit denen sich fast alle Bearbeitungen an Platten und Blocken ausfiihren lassen: geradlinige, geformte, vertikale und geneigte Schnitte,
3D-Profile und Raumen. Sie filhrt ganze oder inkrementierende Durchgange aus und stellt Produkte aus Marmor, Granit, Kunststein und Keramik
her. Der erhdhte Portalhub (4250 mm) gewahrleistet das Bearbeiten groBer Platten. Die auBergewdhnliche Robustheit erméglicht der Achse Z
Verfahrwege von 1400 mm, wobei Scheiben bis zu 1200 mm Durchmesser eingesetzt werden kénnen — das ist Spitzenklasse in diesem Bereich.

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

Uniibertroffene mechanik: Die Verfahrkonstruktion der Briicke gleitet auf getrennten Widerlagern aus Mauerwerk oder Stahl und
garantiert durch ihre Robustheit und Steifigkeit fiir vollendete Arbeitsergebnisse wahrend der gesamten Maschinenstandzeit.

Prézise bewegungen: Die Prazision aller Bauteile garantiert erstklassige Qualitat. Sie wird durch biirstenlose Motoren und deren
hochprazise Getriebe sowie gehartete und geschliffene Kugelumlauffilhrungen gewahrleistet.

Technologie ohne grenzen: Die Maschine kann mit einer leistungsstarken I1SO 50 Elektrospindel ausgestattet werden. Gemeinsam mit
den b interpolierten Achsen verwandelt dies die Maschine in ein modernes und vollstandiges 5-Achsen-CNC-Bearbeitungszentrum.

Die ldsung zur massivbearbeitung: Die auBergewdhnliche Robustheit ermdglicht der Z-Achse Verfahrwege von 1400 mm, wobei
Séageblatter bis zu 1200 mm Durchmesser eingesetzt werden kénnen — das ist Spitzenklasse in diesem Bereich!

13
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KOMBINIERTE MASCHINEN

TECHNOLOGISCHE VORTEILE

Die Portalfrése brembana formax jet und brembana sprint jet ist ein CNC-Bearbeitungszentrum mit 5 interpolierten Achsen. Sie verfiigt
Uber einen Drehkopf und einen feststehenden Arbeitstisch, mit denen sich fast alle Bearbeitungen an Marmor-, Granit-, Kunststein- und
Keramikplatten sowie Steinbldcken ausfuhren lassen: geradlinige, geformte, vertikale und geneigte Schnitte, 3D-Profile und R&umen.
In der Maschinenausstattung ist ebenfalls ein Abrasiv-Wasserstrahlschneidkopf enthalten. Kombiniert mit der Diamantscheibe ermoglicht dies das
automatische Schneiden von Natur- und Verbundsteinplatten, selbst wenn interferierende Schnitte oder Innenwinkel gesetzt werden mussen. Der
fest am Hauptkopf angebrachte AWJ-Kopf erlaubt selbst Schnitte mit variablem Radius oder kurze Schnitte, die mit einer Diamantscheibe unmaéglich
auszufthren sind.

WICHTIGE VORTEILE FUR DEN KAUFER

+ Uniibertroffene mechanik: Die Verfahrkonstruktion der Briicke gleitet auf getrennten Widerlagern aus Mauerwerk oder Stahl und
garantiert durch ihre Robustheit und Steifigkeit fiir vollendete Arbeitsergebnisse wahrend der gesamten Maschinenstandzeit.

+  Wartungsfrei: kostenverringerung um 93 % beim entfernen verbrauchten schneidemittels: Die monolithische, mit korrosionsbestandiger
Keramik beschichtete Wanne ist kompatibel zum Kettensystem Evo4, das verbrauchtes Schneidemittel entfernt und die Wartungskosten
um 93% senkt.

+ Technologieohnegrenzen: 5-Achsen-SchneidkopfmitIKC-Technologie (Intelligent Kerf Compensation). Effiziente Schneidkopfbewegung,
um geneigte Schnitte auszufithren und die Verjiingung der Schnittfurche zu kontrollieren.

+  33% mehr produktivitdt ohne zusatzliche tétigkeiten von hand: Dank des Vakuumtellersystems lassen sich die geschnittenen Werkstiicke
automatisch bewegen. Dies optimiert den Plattenzuschnitt und verringert den Ausschuss.

KOMBINIERTES MASCHINENZUBEHOR

Kettenfordersystem  fir ~ “Wartungsfreie”
Abrasiv-Austragung. Das integrierte
Entsorgungssystem wird geschitzt durch
spezielle Dichtungstechnik undeinem “Metall-
Kéfig”. Der Tank ist vorbereitet fur die
Installation.

Schnittkonizitat.

Elektronische  Dosiereinheit  zur automatischen  Kontrolle  der
Abrasivzufuhr.  Wenn der Schleifmittelfluss aus irgendeinem
Grund unterbrochen wird, stoppt das System den automatischen
Schneidvorgang und  verhindert somit  Beschadigungen des
Werkstlckes. Mit der Anbringung eines Vakuumsensors an der
Mischkammer wird der dauerhafte Zufluss des Abrasivmittels
Uberwacht und dadurch der schadenfreie Betrieb der Anlage
gewahrleistet.

5-Achsen Schneidkopf mit IKC Technologie
- Intelligent Kerf Compensation - Effektive
Schneidkopfsteuerung zur Ausflihrung von
Schragschnitten und zur  Kontrolle der

Ein Kipptisch ermoglicht das vertikale laden
der Platten.

Unter Druck stehender Abrasivbehélter mit 330 kg Fassungsvermogen,
ausgestattet mit zwei Tanks: einem mit 330 kg Fassungsvermégen
und einem weiteren - mit Druck beaufschlagt - zur Versorgung des
Schneidkopfes (Sanddosator). Ebenfalls erhaltlich ist ein zweistufiger
Abrasivbehdlter mit einem Fassungsvermégen von 2000 kg, damit
auch sehr lange Schneidarbeiten ohne Unterbrechung durchfihrbar
sind.

15



ZUBEHOR
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Der Sagemotor mit Frequenzumrichter erlaubt die Regulierung

der Drehzahl von 0-6.000 U/min. Werkzeuganschluss zur Nutzung
von Diamantwerkzeugen wie z.B. Fingerfrasern und Bohrern.

Der Werkzeugwechsel ist manuell.

Sageblatter mit einem Durchmesser von bis zu 1.200 mm
(nur fir das Modell Brembana Gixa).

Auf Schienen gleitender automatischer Sauger zum Aufnehmen
von Platten von einer vertikalen Plattenhalterpalette und
anschlieBendem Umkippen in horizontale Position zum
Zuflihren des Werkstiicks in die Bearbeitungslinie. Ldsung
auch fiir Bandversionen geeignet.

Magnetischer Werkzeugwechsler mit 6 Platzen
flr Bohrer.

Leistungsstarke Elektrospindel 1ISO 50 - 13 kW mit
automatischem Werkzeugwechsler (nur fiir Brembana

Formax und Brembana Sprint Modelle), um die Sage

in ein sehr vielseitiges universelles CNC-Bearbeitungszentrum
zu verwandeln.

Z-Achsen bis 1.400 mm, um die Bearbeitung auch
von Teilen mit sehr hoher Dicke zu gewéahrleisten
(nur fir das Modell Brembana Gixa).

17
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ZUBEHOR

GroBe Auswahl an Arbeitstischen erhéltlich: feststehend,
kippbar, mit Arbeitsflache aus Holz, Gummi und Aluminium.

Vakuum-Manipulator mit einer maximalen Hebekraft

von bis zu 500 kg (bei den Modellen Brembana

Gixa und Sprint optional auch bis zu 1.000 kg).

Es ermdglicht das Bewegen von Stiicken mit hoher Dicke.

GroBe Auswahl an Drehmaschinen: @ 700 mm - 700 kg /
@ 1.200 mm - 5.000 kg /@ 1.500 mm - 10.000 kg.

@ 300 mm Schleifteller Typ “Frankfurt”
zur Oberflachenbearbeitung.

Werkstlickdickemessung zur automatischen

Erfassung der Materialstarke.

Stahlfundamente.

19



ZUBEHOR

Kreuzlaser, um eine zweidimensionale Schablone
einzuteachen, die fiir die nachfolgenden
Bearbeitungsprozesse verwendet werden kann.

20

WERKZEUGVERMESSUNG zur automatischen Erfassung
des Durchmessers des Sageblattes oder der Lange
von Bohrern oder Fréasern.

Fernbedienung zum Fahren von bis zu 6 Achsen;
Sie kdnnen in der Nahe des Schneidetisches arbeiten
und mehrere Startpunkte festlegen.

Wasserspriihleiste zur Werksttick und Tischreinigung.

Kamerasystem zur schnellen Erfassung der Position der
Platte auf dem Arbeitstisches und Markierung mdglicher
Fehlstellen auf der Rohplatte.

Barcode-Leser mit einer speziellen Software.

P T oy

Unterflursage fiir Armierungsschnitte auf der Unterseite

der Werkstiicke. Diese kann auBerdem mit einer

Bohreinheit ausgestattet werden, um Ldcher zur Befestigung
von Kiichen- / Badarbeitsplatten zu realisieren.

Die Vorgange werden automatisch von der Maschine
verwaltet und erfordern die Verwendung des
Vakuummanipulators.

s M AR |
Baw (00 SCARMIG SYRTIM
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SONDERLOSUNGEN

LOSUNG MIT PALETTENWECHSEL FUR BRUCKENSAGEN

(Brembana Formax/Brembana Sprint DUAL): Schneidanlage mit automatischem Wechselsystem der Werkbénke, d.h. wéhrend die Maschine
eine Platte schneidet, kann auBen eine weitere schnittbereite Platte geladen werden. Mit diesem System konnen die Be- und Entladezeiten
reduziert und die Produktivitat der Maschine erhéht werden.

LOSUNG MIT ROLLEN
(Brembana Formax / Brembana Sprint RS): Schneidlinie mit motorisiertem Rollentisch. Es kann mit automatischen Be- und Entladesystemen
konfiguriert werden, um die Produktivitdt der Maschine zu steigern.

PRODUKTIVITATSVERGLEICH (8 ARBEITSSTUNDEN)

GESCHNITTENE QUADRATMETER GESCHNITTENE PLATTEN
BREMBANA FORMAX / SPRINT 124 23
BREMBANA FORMAX / SPRINT DUAL 211 39
BREMBANA FORMAX / SPRINT BT 243 45

Die Daten sind unverbindlich und kénnen je nach Material, Stérke, Scheibe, HD-Pumpe und anderen Faktoren, die nicht in direktem
Zusammenhang mit der Maschine stehen, abweichen.

22

LOSUNG MIT PALETTENWECHSLER

(Brembana Formax Jet / Brembana Sprint Jet PT): Schneidlinie fir kombinierte Maschinen. Die Maschine hat ein automatisches System fir
Palettenwechsel, welches ermdglicht, die Platten, die geschnitten werden mussen, auBerhalb abzulegen, wéhrend die Maschine eine andere
Platte schneidet. Mit diesem System wird die Zu- und Entladezeit reduziert, um die Produktivitét der Maschine zu erhéhen.

PRODUKTIVITATSVERGLEICH (8 ARBEITSSTUNDEN)

GESCHNITTENE QUADRATMETER GESCHNITTENE PLATTEN
BREMBANA FORMAX JET / SPRINT JET 81 15
BREMBANA FORMAX JET / SPRINT JET PT 151 28

Die Daten sind unverbindlich und kénnen je nach Material, Starke, Scheibe, HD-Pumpe und anderen Faktoren, die nicht in direktem

Zusammenhang mit der Maschine stehen, abweichen.

LOSUNG FUR PENDELBEARBEITUNG

(Brembana Formax / Brembana Sprint / Brembana Gixa): Der
Verfahrweg der Briicke kann den Kundenanforderungen engepasst
werden, so erlauben es Doppeltischidsungen das die Maschine auf
einer Seite arbeitet, wahrend sich der Bediener auf der anderen Seite in
einem sicheren Position befindet. Mit diesem System wird die Zu- und
Entladezeit reduziert, um die Produktivitat der Maschine zu erhéhen.

LOSUNG FUR DAS AUTOMATISCHE ENTLADEN DER TEILE
(Brembana Formax / Brembana Sprint / Brembana Gixa):
Nach der Bearbeitung, nimmt die Briickensage mit
Vakuummanipulator, das Werkstiick und legt es wieder

auf Rollen, um den néchsten Arbeitsgang vorzubereiten
Diese Losung ist auch fir kombinierte Maschinen verfligbar.
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BREMBANA IMPACT / FORMAX / SPRINT / GIXA
SOFTWARE

CMS-Briickensagemaschinen werden mit den SMART SAW AND EASY STONE-Softwarepaketen programmiert und betrieben

SMART SAW

Auf dem PC als Bedienoberflache installiert, ermoglicht es die Verwendung der Maschine im manuellen, halbautomatischen und
automatischen Modus. Mit einfachen und benutzerfreundlichen Bedienelementen kdnnen verschiedene Arten von Schnitten bearbeitet
werden: einfach, mehrfach, kreisférmig, horizontal und parametrisch; Es gibt auch spezielle Funktionen fiir das automatische Schneiden von
Fliesen, Gehrungungen (sowohl bei 90 ° als auch bei 45 °), das Kopieren von Schablonen und Ausfrasungen.

Zusatzliche Module erméglichen weitere Bearbeitungsungen wie Frasen, 3D-Profilieren (linear oder gekrimmt) und Polieren von Platten.
Die Maschine kann mit einem automatischen Kamerasystem kombiniert werden, welches flr eine Schnittoptimierung und einfache
Positionierung sorgt. Wenn die Maschine mit einem Vakuummanipulator ausgestattet ist, erméglicht die Software eine optimierte Schnittfolge,
um Bearbeitungsabfélle und Bedienereingriffe zu reduzieren.

EASYSTONE

EasySTONE ist eine leistungsstarke CAD / CAM-Software, die speziell fir CMS-Bearbeitungszentren entwickelt wurde und sich ausschlieBlich
dem Steinbearbeitungssektor widmet. Nachdem die zu bearbeitende Platte bestimmt wurde, kann das Werksttick frei geschnitten oder 2D-
und 3D-Dateien in verschiedenen Formaten importiert werden: DXF , IGES, STL, STEP, SAT und RHINO.

Sie kénnen zwischen vielen verschiedenen Bearbeitungen wie Bohren, Frésen, Profilieren, Polieren, Gravieren und Schreiben mit Sageblatt
oder einem Werkzeug wahlen.

Das System erstellt eine 3D-Simulation der Arbeit, um alle Maschinenbewegungen wahrend der Bearbeitung anzuzeigen, so dass der
Bediener priifen und sehen kann, bevor er mit der Bearbeitung beginnt, die durchgefiihrt werden muss. Wenn die Maschine mit einem
Manipulator zum Verschieben von Werkstiicken ausgestattet ist, hilft das Nesting-Modul bei der Optimierung der Positionierung des
Werkstticks und Erzeugen des Schneidprogramms, das Uber das Modul Manipulator Control die Werkstlicke vollautomatisch verschiebt und
Uberschneidungen verhindert.

Diese Option erméglicht die Minimierung des Arbeitsaufwands wahrend die Maschine arbeitet und erhoht die Produktivitit. Die auf dem
Maschinen-PC installierte DDX Photo-Softwareanwendung erfasst das reale Bild der Platte, welches mittels Digitalkameras in der Maschine
oder Uber der externen Ladestation erzeugt wurde. Das Programm erméglicht es, den niitzlichen Schneidbereich der Platte (AuBenumfang) zu
definieren und die Materialfehler hervorzuheben, damit der Bediener diese Bereiche von den Werkstiicken isolieren und die Durchgéngigkeit
der “Ademn” kontrollieren kann.

25
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TECHNISCHE DATEN

BREMBANA IMPACT: TECHNISCHE DATEN

VERFAHRWEG X-ACHSE 3800 mm
VERFAHRWEG Y-ACHSE 2240 mm
VERFAHRWEG Z-ACHSE 400 mm
SAGEBLATT @ 350 =+ 625 mm
e
MOTORDREHZAHL 0-+5000 U/min (optional 0+6000 U/min)
MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 200 rmm
(MIT 90° SAGEBLATT @ 625 MM)

MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 130 mm
(MIT 45° SAGEBLATT @ 625 MM )

KOPF - DREHUNG (4. ACHSE) +270° (540°)
KOPF - SCHWENKUNG (5. ACHSE) +8°-90°

ARBEITSTISCHGROSSE
MINIMALER PLATZBEDARF FUR DIE INSTALLATION
GEWICHT DER MASCHINE

* Andere GroBere auf Anfrage

3600x2500 mm
6300*x4000x3100 mm
Up to 5.700 Kg / 12500 Ib

BREMBANA FORMAX: TECHNISCHE DATEN

VERFAHRWEG X-ACHSE 3800 mm
VERFAHRWEG Y-ACHSE 2550 + 7200 mm*
VERFAHRWEG Z-ACHSE 700 mm

SAGEBLATT @ 350 + 725 mm (optional 825 mm)
e
MOTORDREHZAHL 0+5000 U/min (optional 0+6000 giri/min)

ELEKTROSPINDEL (OPTION) 13 kw - 0+8000 U/min

ISO 50
MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 200 mm
(MIT 90° SAGEBLATT @ 625 MM)

MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 130 mim
(MIT 45° SAGEBLATT @ 625 MM )

KOPF - DREHUNG (4. ACHSE) +270° (540°)
KOPF - SCHWENKUNG (5. ACHSE) +8° -90°

ARBEITSTISCHGROSSE
MINIMALER PLATZBEDARF FUR DIE INSTALLATION

* Andere GroBere auf Anfrage

3600x2500 mm*
6560x4680x3490 mm™

BREMBANA SPRINT: TECHNISCHE DATEN

VERFAHRWEG X-ACHSE 4250 mm
VERFAHRWEG Y-ACHSE 2550 + 7200 mm*
VERFAHRWEG Z-ACHSE 600 + 900 mm
SAGEBLATT @ 350 + 825 mm

MOTOR 18,5 kW
MOTORDREHZAHL 0+5000 U/min (optional 0+6000 U/min)

ELEKTROSPINDEL (OPTIONAL) 18 kW - 08000 U/min

ISO 50
MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 200 mim
(MIT 90° SAGEBLATT @ 625 MM)

MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 130 mm
(MIT 45° SAGEBLATT @ 625 MM)

KOPF - DREHUNG (4. ACHSE) + 270° (540°)
KOPF - SCHWENKUNG (5. ACHSE) +8°-90°

ARBEITSTISCHGROSSE
MINIMALER PLATZBEDARF FUR DIE INSTALLATI

* Andere GroBere auf Anfrage

4200x2500 mm*
7700x4680x3780 mm*

BREMBANA GIXA: TECHNISCHE DATEN

VERFAHRWEG X-ACHSE 4250 mm
VERFAHRWEG Y-ACHSE 3000 + 7000 mm
VERFAHRWEG Z-ACHSE 900 + 1400 mm
SAGEBLATT @ 400 + 1200 mm
25,5 kW
MOTOR 28,5 kW
31,2 kW
MOTORDREHZAHL 0+5000 U/min (optional 0+6000 U/min)
MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 440 mm
(MIT 90° SAGEBLATT @ 1200 MM)
MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 315 mm
(MIT 45° SAGEBLATT @ 1200 MM )
KOPF - DREHUNG (4. ACHSE) + 270° (540°)
KOPF - SCHWENKUNG (5. ACHSE) +8° -90°

ARBEITSTISCHGROSSE
MINIMALER PLATZBEDARF FUR DIE INSTALLATION
* Andere GroBere auf Anfrage

4200x2500 mm*
7700x5360x4430 mm*

KOMBINIERTE WASSERJETSAGEN

TECHNISCHE DATEN BREMBANA FORMAX JET BREMBANA SPRINT-JET
VERFAHRWEG X-ACHSE 3800 mm 4250 mm
VERFAHRWEG Y-ACHSE 3200 + 7200 mm”* 3200 + 7200 mm*
VERFAHRWEG Z-ACHSE 700 mm 600 mm
SAGEBLATT @ 350 + 625 mm 350 + 625 mm
MOTOR 18,5 kW 18,5 kKW
MOTORDREHZAHL 0+5000 U/min 0+5000 U/min

(optional 0+6000 U/min) (optional 0+6000 U/min)

MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE

(MIT 90° SAGEBLATT) 200 mm 200 mm
MAXIMALE BEARBEITUNGSSTARKE 150 130 mm
(MIT 45° SAGEBLATT)

KOPF - DREHUNG (4. ACHSE) + 270° (540°) + 270° (5409)
KOPF - SCHWENKUNG (5. ACHSE) +8° -90° +8°-90°

ARBEITSTISCHGROSSE
MINIMALER PLATZBEDARF FUR DIE INSTALLATION

* Andere GroBere auf Anfrage

4000x2000 mm*
22,5 kW + 45 kW

4000x2000 mm*
22,5 kW + 45 kW
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CMS connect ist die [oT-Plattform, die perfekt in die
CMS-Maschinen der neuesten (Generation integriert ist

CMS Connect bietet (iber die Verwendung von loT-Apps, die die taglichen Tatigkeiten der Bediener des Sektors unterstiitzen
und so die Verfuigbarkeit und Nutzung von Maschinen oder Anlagen optimieren, individuelle Mikrodienstleistungen. Die von
den Maschinen in Echtzeit gesammelten Daten werden zu niitzlichen Informationen fiir die Steigerung der Maschinenpro-

duktivitdt und die Senkung der Betriebs-, Wartungs- und Energiekosten.

ANWENDUNGEN

SMART MACHINE: kontinuierliche Uberwachung des Betriebs
der Maschine mit Informationen zu:

Status: Uber§icht liber den jeweiligen Status der Maschine.
Ermdglicht die Uberpriifung der Verfiigbarkeit der Maschine fiir die
Ermittlung eventueller Engpésse im Produktionsfluss;
Monitoring: Live-Anzeige des Maschinenbetriebs, ihrer Komponen-
ten, laufenden Programme und der Potentiometer;

Production: Liste der in einem bestimmten Zeitrahmen
ausgefiihrten Maschinenprogramme mit bester und durchschnittli-
cher Ausfiihrungszeit;

Alarms: aktive und historische Warnmeldungen.

SMART MAINTENANCE

Dieser Bereich ligfert eine erste Annaherung an die vorbeugende
Instandhaltung, indem er Benachrichtigungen versendet, wenn
Komponenten der Maschine einen potenziell kritischen Zustand mel-
den, der mit dem Erreichen eines bestimmten Schwellenwertes ver-
bunden ist. Auf diese Weise konnen Wartungsarbeiten geplant und
terminiert werden, ohne dass die Produktion angehalten werden
muss.

SMART MANAGEMENT
Bereich fiir die Prasentation der KPI fiir alle mit der Plattform

verbundenen Maschinen. Die bereitgestellten Indikatoren bewerten
die Verfigbarkeit, Produktivitat und Effizienz der Maschine und die
Produktqualitat.

MAXIMA SEGURIDAD

Verwendung des Standard-Kommunikationsprotokolls OPCU fiir die
Verschliisselung von Daten auf der Edge-Ebene der Schnittstelle. Die
Ebenen Cloud und DataLake erfilllen alle derzeit giiltigen Anforderun-
gen an die Cyber-Sicherheit. Kundendaten werden verschliisselt und
authentifiziert, um den umfassenden Schutz sensibler Informationen
zu gewahrleisten.

VORTEILE

v’ Optimierung der Produktionsperformance

v’ Diagnostik zur Unterstiitzung der Optimierung der Kompo-
nentengarantie

v’ Steigerung der Produktivitit und Verringerung der Standzeiten
v’ Verbesserte Qualititskontrolle

v’ Reduzierung der Wartungskosten

CMS active, die revolutionare Interaktion mit Inrer
CMS-Maschine

Cms active ist unsere neue Schnittstelle. Der Bediener kann problemlos verschiedene Maschinen steuern, da die Schnitt-
stellensoftware CMS active standardisierte Design-Aspekte, Symbole und Interaktionsanséatze bietet.

= §*U

HOHE BEDIENERFREUNDLICHKEIT

Die neue Schnittstelle wurde fiir die unmittelbare Benutzung tiber einen Touchscreen entwickelt und optimiert. Die Graphik und
die Symbole wurden fiir eine einfache und komfortable Bedienung liberarbeitet.

ERWEITERTE ORGANISATION DER PRODUKTION

Mit Cms Active kdnnen je nach Betriebsart des Bearbeitungszentrums verschiedene Benutzer mit unterschiedlichen Rollen und
Verantwortlichkeiten konfiguriert werden (bspw. Bediener, Wartungstechniker, Admins, ...).

Dariiber hinaus kdnnen die Arbeitsschichten auf dem Bearbeitungszentrum definiert und dann die Tatigkeiten, die Produkti-
vitat und die Ereignisse jeder einzelnen Schicht iiberwacht werden.

UMFASSENDE QUALITAT DES FERTIGEN WERKSTUCKS

Mit CMS aActive wird die Qualitat des fertigen Werkstiicks nicht mehr durch abgenutzte Werkzeuge beeintréchtigt. Die neue
System Tool Life Determination von CMS (ibertragt Warnmeldungen, wenn die Nutzungszeit des Werkzeugs sich ihrem Ende
zuneigt, und empfiehlt den Austausch zum optimal geeigneten Zeitpunkt.

WERKZEUG-EINRICHTUNG? KEIN PROBLEM!

CMS Active fithrt den Bediener wahrend der Einrichtungsphase des Werkzeugmagazins und beriicksichtigt auch die auszufiih-
renden Programme.
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DIE PRODUKTPALETTE ZUR
CMS STONE TECHNOLOGY STEINBEARBEITUNG

BREMBANA IDROLINE S

L,

BREMBANA AQUATEC BREMBANA EASYPUMP

BREMBANA VENKON BREMBANA KOSMOS BREMBANA IMPACT

BREMBANA KOSMOS JET BREMBANA FORMAX JET / SPRINT JET BREMBANA JET POWER EVO BREMBANA GREENJET EVO
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Die technischen Daten sind unverbindlich und kdnnen vom CMS ohne Vorankiindigung gedndert werden.
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